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Speedfit®

,Qualitat die verbindet*

« Einfache und schnelle Installation ,,right first time*

e |deal fur Druckluft und Flissigkeiten

e Qualitatsfertigung BS 5750 Part I, ISO 9001, EN 29001

= Ohne Werkzeug montierbar

e Schnelles Lésen der Verbindung

 Kein zusatzliches Dichtmaterial

< Anwendbar mit einer Vielzahl von Metall- oder
Kunststoffrohren

e Losen und Befestigen mehrfach maéglich

= Sehr gute Durchflusseigenschaften

e GrofR3e Produktvielfalt

» Schutzkappen zum Systemschutz oder zur Farbkodierung

Speedfit ist das eingetragene Markenzeichen der John Guest International Ltd.




Speedfit® Baukastensystem @ 12 mm - @ 28 mm
Speedfit® Produkte kénnen durch einfaches Zusam-
menstecken von Produktreihen erweitert werden.
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Herstellen Installationsbeispiele Kunststoff-, Kupfer-
der Verbindung und Aluminiumrohr

Obwohl wir den Einsatz von Speedfit®-Kunststoff- bzw. Aluminiumrohr empfehlen, ist es auch moglich andere Rohrqualitéten (Kupfer,
Messing etc.) mit unseren Verbindern einzusetzen.

Alle Angaben in diesem Prospekt ohne Gewahr. Wir behalten uns Anderungen jeglicher Art ohne weitere Mitteilung vor.




4

Technische Eigenschaften

Druckluftleitung @ 12-28 mm

Temperaturbereiche und Arbeitsdruck
Speedfit® Verbinder sind fir die folgenden Driicke und Tempera-
turen einsetzbar:

Arbeitstemperaturen
Minimale Arbeitstemperatur: -20 °C Luft
Maximale Arbeitstemperatur: +75 °C Luft

Fur Anwendung mit Luft.

Arbeitsdruck
Das Druckluftsystem ist fur folgende Temperaturen und Driicke
geeignet.
Temperatur
Druck

+23°C
10 bar

+70 °C
7 bar

Druckangaben beziehen sich auf das Medium Luft bzw. Vakuum.
Samtliche Angaben sind grundsétzlich vom Rohrmaterial abhangig.
Abhéngig von den benutzten Schlduchen, kénnen die Verbinder
unter bestimmten Bedingungen auch fir hdhere Driicke und Tem-
peraturen eingesetzt werden.

Rohrausfuhrungen

Kunststoffrohre: PE, PA, oder PUR-Rohrmaterialien, welche den
Toleranzen (siehe unten) entsprechen. Fir weiche und diinnwandige
Rohre empfehlen wir grundsatzlich den Einsatz von Stutzhulsen,
sowie die Uberpriifung der Druckbereiche der verwendeten Rohre.

Metallrohre weich: Messing-, Kupfer-, Aluminiumrohre, welche
den Toleranzen entsprechen (siehe unten).

Metallrohre hart bzw. oberflachenbehandelt: Hier ist eine Ver-
wendbarkeit der Steckverbinder vorher zu prifen.
Esist unbedingt erforderlich, dass der AuRBendurchmesser der Rohre
keine Beschadigungen bzw. Langsriefen aufweist.

Rohrtoleranzen
Super Speedfit® Verbinder kdnnen mit nachfolgenden Rohrabmes-
sungen und Toleranzen eingesetzt werden.
Rohr AD (mm)

Toleranzen (mm)

@ 12 bis 28
+0.05/-0.10

Installation und System-Test

Alle Schlduche und Verbinder sollten sauber und unversehrt sein
bevor sie benutzt werden. Alle Schlauch- und Verbinder-Installa-
tionen sollten nach der Installation druckgetestet werden, um eine
Systemdichtheit vor der Auslieferung an den Kunden sicherzustel-
len. Siehe auch: ,,Herstellen einer Verbindung* (Seite 5).

Testen des Systems

Wir empfehlen das System vor Inbetriebnahme zu testen.

» Das System soll bei einem Betriebsdruck von 10 bar Uber einen
Zeitraum von 10 Min. getestet werden.

» Druckentlastung des Systems auf O bar.

» AnschlieRend soll das System bei einem Arbeitsdruck von 2 bar
Uber einen Zeitraum von weiteren 10 Min. getestet werden.

Innerhalb dieses Zeitraumes diirfen keine Undichtigkeiten an den

Verbindungsstellen auftreten. Dabei sind Verschlussstopfen und
Endkappen teilweise nutzlich, um die Abschlusséffnungen einfach
zu verschlieen und eine dichte Verbindung herzustellen. Bei Inte-
gration unserer Produkte in Komplettsysteme empfehlen wir, eigen-
standige Tests (Funktionstiberprifungen, Durchflussmengeniiber-
prifungen, chemische Bestandigkeit etc.) durchzuftihren.

Chemische FlUssigkeiten

Bei dem Gebrauch von chemischen oder anderen potentiell aggres-
siven Flissigkeiten, halten Sie bitte vorab Ricksprache. Speedfit®
Verbinder werden nicht fur den Gebrauch mit explosivem Gas,
Petroleum und anderen Treibstoffen oder anderen kritischen An-
wendungen empfohlen.

Flussige Dichtmittel
Bei Einsatz von fliissigen Dichtmitteln (Loctite 0.a.) sprechen Sie uns an.

Schutzkappen

Sie sind verfugbar als zusatzliche Sicherheit gegen das Heraus-
rutschen des Schlauches oder zum Schutz und als farbliche
Unterscheidung (Kennzeichnung) — siehe Zubehor Seite 9 dieses
Prospekts.

Lebensmittelbestandigkeit

Alle im Katalog abgebildeten Verbinder entsprechen den Vor-
schriften der Lebensmittelverordnung und kdnnen deshalb
problemlos in der Lebensmittelanwendung eingesetzt werden.

Maximale Drehmoment-Werte fir Kunststoff-Gewinde BSP
3/8% - 1/2* 3/4%
3,0 Nm 4,0 Nm

Gewindegrofle
Max. Drehmoment

Maximale Drehmoment-Werte fur Metall-Gewinde BSPT, BSP
Gewindegrofle 1/2« 3/4* 1«
Max. Drehmoment 4,0 Nm* 5,0 Nm* auf Anfr.

* Diese Werte konnen variieren. Hier besteht eine Abhangigkeit in Bezug auf das Ge-
windedichtmaterial.

Es ist empfehlenswert, alle Installationen vor Gebrauch zu prufen
um sicherzustellen, dass die Montage korrekt durchgefuhrt wurde.
Ebenso wird die Dichtigkeit gepriift. Das maximale Drehmoment ist
ausgerichtet fur den Gebrauch mit Speedfit® Verbindern und be-
zieht sich auf die im Katalog verwendete Ausfiihrung nach interna-
tionaler Spezifikation.

Reinigung von Verbindern
Bei Bedarf sprechen Sie uns an. Zur aufBeren Reinigung unserer
Acetalprodukte empfiehlt unser Zulieferer ECOLAB Oasis 133.

Gewahrleistung

Obwohl wir eine Gewaéhrleistung gegen Herstellermangel und
Materialméngel geben, ist es die Verantwortung des Anwenders,
sicherzustellen, dal3 Verbinder und ahnliche Produkte fur die
Anwendung geeignet sind. Die Installation mufl? gemal} unseren
Empfehlungen und entsprechend der gultigen Freigaben und
nationalen Standards beachtet und befolgt werden.

Alle Angaben in diesem Prospekt ohne Gewahr. Wir behalten uns Anderungen jeglicher Art ohne weitere Mitteilung vor.



Stecksystem

Herstellen und Lésen von Verbindungen

Unsere Steckverbinder gewéhren eine dauerhafte, sichere und dichte
Verbindung zwischen Rohr und Verbindungselement.

1. Herstellen der Verbindung @ 12 - @ 22 mm

Halteelement

—

Edelstahlzahne

,,0“-Ring

Rohr rechtwinklig und gratfrei abschneiden. Sicherstellen, dass das
Rohr keine scharfen Kanten, Langsriefen oder sonstige Beschadi-
gungen aufweist.

Unsere Steckverbinder sind ideal in der Anwendung von komplexen
Rohrsystemen, sowie in Schulungs- und Testeinrichtungen, in
welchen ein haufiges Lésen und Verbinden durchgefiihrt wird.

1. Verbinder @ 28 mm

Halteelement Korper

Schraubkappe

Die Super Speedfit®-Produktreihe wurde auf @ 28 mm erweitert. Wie
alle Speedfit®-Verbinder haben diese ebenfalls ein Halteelement mit
Edelstahlzdhnen und einen,,0*“-Ring, um die einzigartige Halte- und
Dichttechnik herzustellen. Der Verbinder kann ohne den Gebrauch
von Werkzeugen sowohl montiert als auch demontiert werden.

2. Verbindung halt bevor sie abdichtet

Das Rohr bis zum Anschlag einstecken. Das Halteelement fixiert das
Rohrim Verbinder. Durch den ,,0*-Ring wird eine dichte Verbindung
hergestellt.

2. Herstellen der Verbindung des @ 28 mm Systems

Wie auch bei den anderen GroRen kann hier durch einfaches Ein-
stecken des Rohres eine sichere Verbindung hergestellt werden.
Durch eine 1/4-Drehung der Schraubkappe (2 Klickgerausche) wird
das Haltesystem doppelt gesichert und eine Verpressung der ,,0*
Ringe auf den Rohrauffendurchmesser ist gewahrleistet. Durch
diesen Vorgang werden ebenfalls alle seitlichen und L&ngsbewe-
gungen reduziert.

3. Kontrolle der Verbindung durch Gegenziehen

¢ b
I m:{]

Uberpriifen Sie, ob das Rohr sicher eingesteckt ist. Dies ist durch
Gegenziehen leicht moglich.

3. Entsichern der Verbindung

Um die Rohrsteckverbindung zu [6sen, muR die Schraubkappe eine
1/4-Drehung entgegen des Uhrzeigersinns gedreht werden.

4. L6sen der Verbindung

Halteelement
B zuruckdriicken

Uberpriifen Sie, ob das System drucklos ist. AnschlieRend kann das
Rohr durch Zurtickdriicken des Halteelementes geldst werden.

4. Losen der Verbindung des @ 28 mm Systems

Halteelement
B zuruckdricken

Rohr
entfernen

L]

Nun ist die Verbindung entsichert und kann durch Driicken des
Halteelementes geldst werden.
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Schnellsteckverbinder

aus Acetalpolymerisat (POM)

Schnellsteckverbinder mit hoher Festigkeit, Zéhigkeit, geringem Gewicht, Abriebfestigkeit und groRer Schlagfestigkeit fur eine Vielzahl von
Anwendungen. Zum schnellen Verbinden von Kunststoff- und Metallrohren. Geeignet fur Druckluft und Flissigkeiten, gut resistent gegen
viele Chemikalien.

Material Acetalpolymerisat (POM)
Dichtmaterial NBR
Arbeitsdruck 0 bis 10 bar
Betriebstemperatur -25 °C bis +75 °C bei Luft / +1 °C bis +65 °C bei Wasser
L1 Gerade Einschraubverschraubung aus Acetalpolymerisat (POM)
[ L | Gerade Einschraubverschraubung, Aufengewinde zylindrisch mit O-Ring
ArtikelNr. Gewinde fir Schlauch- L1 L2 SW
G AulRen-@
= 65.038-12 3/8 12 30,5 - 24
65.012-12 1/2 12 34,5 - 27
65.012-15 1/2 15 38,5 - 27
65.012-18 1/2 18 58,5 - 30
65.012-15 65.034-22 3/4 22 61,0 - 32
L1 Gerade Verbinder aus Acetalpolymerisat (POM)
Gerade Verbinder
ArtikelNr. Gewinde far Schlauch- L1 L2 SW
G AulRen-@
67.012 - 12 51,0 - -
67.015 - 15 62,0 - -
67.018 - 18 65,0 - -
67.022 - 22 71,0 - -
67.015 67.028 - 28 91,0 - -
L1 Winkelverbinder aus Acetalpolymerisat (POM)
L — Winkelverbinder
ArtikelNr. Gewinde far Schlauch- L1 L2 SW
L2 G AuRen-@
68.012 - 12 32,0 32,0 -
68.015 - 15 37,0 37,0 -
68.018 - 18 44,0 44,0 -
68.022 - 22 49,0 49,0 -
68.015 68.028 - 28 60,0 60,0 -
L1 T-Verbinder aus Acetalpolymerisat (POM)
T-Verbinder
L2 ArtikelNr. Gewinde far Schlauch- L1 L2 SwW
G AulRen-@
" 69.012 - 12 65,0 32,0 -
69.015 - 15 73,0 37,0 -
69.018 - 18 89,0 44,0 -
69.022 - 22 98,0 49,0 -
69.015 69.028 - 28 121,0 60,0 -
L1 T-Reduzierverbinder aus Acetalpolymerisat (POM)
21 @1 T-Reduzierverbinder
L2 ArtikelNr. Gewinde  fur Schlauch-  fur Schlauch- L1 L2 SW
G AulRen-@1 AulRen-@2
N 70.018-15 - 18 15 84,5 37,9 -
70.022-15 - 22 15 90,6 41,6 -

70.018-15

Alle Angaben in mm, falls nicht anders gekennzeichnet.



Endstuck flr Rohranschluss Serie »speedfit«
Endstuick fur Rohranschluss

ArtikelNr. fir Rohr-Aulen-@ Lange
80.012 12 28,0
80.015 15 31,0
80.022 22 38,6

80.015

Wasserabscheider serie »speedfit«

Verhindert das Eindringen von Wasser in die Stichleitungen.

Wasserabscheider fur 22mm-Rohr

ArtikelNr. fur Rohr-AuBen-@ L1 L2
81.022 22 98,0 72,0

Wasserabscheider T-Verbinder

Feuchte Luft

DurchdenWasserabscheider T-Verbinder kénnen sogenannte ,,Schwanen-
halse* entfallen, da durch die ausgereifte Technik ein Eindringen von

»-’ Wasser in die Stichleitungen vermieden wird. Bei der Installation dieses

Verbinders ist darauf zu achten, dass ein horizontales Verlegen des Ver-

binders gewahrleistet ist. Der Verbinder ist entsprechend gekennzeich-

net, so dass eine Falschmontage ausgeschlossen ist.

Wasser-
abscheider

Y Trockene Luft

L1

L2

81.022

Wasserabscheider serie »speedfit«

Verhindert das Eindringen von Wasser in die Stichleitungen. In Verbindung mit Artikel 69.028. Dieser
Einsatz wird in das Kunststoffrohr gesteckt, das Rohr dann in den T-Verbinder eingesteckt. Durch eine
Viertel-Drehung der Schraubkappe erfolgt doppelte Sicherung des Haltesystems.

Wasserabscheider fuir 28mm-Rohr

ArtikelNr. fur Rohr-AuBBen-@ Lange

81.028 28 24,8

Wasserabscheider fiir 28 mm Druckluftleitungssysteme

1 2. Aus einem Standard T-Stiick 69.028 erhalten Sie mittels des Messing-
> ?

systeme.

1. Den kurzen Teil des Einsatzes 81.028 in das Kunststoffrohr 89.2823 (oder Kupferrohr)
stecken.

2. Das Rohr mit Einsatz bis zum Anschlag in das T-Stiick einstecken. Durch eine 1/4 Drehung
der Schraubkappe wird das Haltesystem doppelt gesichert. Ein Eindringen von Wasser in die
Stichleitungen wird somit vermieden.

81.028

einsatzes 81.028 einen Wasserabscheider fiir 28 mm Druckluftleitungs-
Einfache Erweiterung eines bestehenden Rohrsystems

Unsere Steckverbinder und Rohre kdnnen fiir ein eigenstéandiges System und zur Erweiterung oder Veranderung eines bestehenden Rohr-

systems benutzt werden.

o
! | Benutzen eines geraden Einschraubverbinders

} I - I Benutzen eines Aufschraubstutzens

D = P e Benutzen eines Einschraubstutzens

Alle Angaben in mm, falls nicht anders gekennzeichnet
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Systemerganzungen und Zubehor

Messing-Verbinder Serie »speedfit«

Wandwinkel, aus Messing
ArtikelNr. Gewinde fur Rohr-AuBBen-@ L1 L2
82.015 1/2 BSP 15 47,0 66,4
82.015 82.022 3/4 BSP 22 52,0 79,0
Einschraubstutzen, aus Messing
ArtikelNr. Gewinde fur Rohr-AuRen-@ Lange
83.012-15 1/2 BSPT 15 56,0
83.034-22 3/4 BSPT 22 68,0
83.034-28 3/4 BSP 28 80,0
83.012-15 83.100-28 1 BSP 28 80,5
Einschraubverbinder, aus Messing
ArtikelNr. Gewinde far Rohr-AulRen-@ Lange
84.012-15 1/2 BSPT 15 40,5
84.034-22 3/4 BSPT 22 5815
84.012-15 84.100-28 1 BSPT 28 68,0
Aufschraubstutzen, Innengewinde, aus Messing
% ArtikelNr. Gewinde fir Rohr-AuRen-@ Lange
85.012-15 1/2 BSP 15 54,5
85.012-15 85.034-22 3/4 BSP 22 64,5

Aluminiumrohrschneider
Aluminiumrohrschneider inkl. Entgrater

q

ArtikelNr. far Rohr-Au3en-@
259.800 259.800 4 - 30
Kunststoffrohrschere

Kunststoffrohrschere

ArtikelNr. fir Rohr-AuRen-@

259.900 4-28
259.900 . B

250.901 259.901 Ersatzklinge (1 Sttick)

Alle Angaben in mm, falls nicht anders gekennzeichnet



Zubehor

Luftverteilerdose serie »speedfit«

Mit 5 x G 1/2 Innengewinde zum Einschrauben von Adaptern und mit 3 selbstdichtenden Kunststoff-
schrauben fiir die Gewinde6ffnungen sowie G 1/2 fiir eine Schnellkupplung.

Luftverteilerdose, Kunststoff
ArtikelNr. Farbe
86.012 schwarz

86.012

Luftverteilerdose serie »speedfit«
Mit 2 Stopfen.
Luftverteilerdose, Aluminium

ArtikelNr. Eingang Ausgang g |
87.012 G 1/2 3xG1/2

87.034 G 3/4 3xG1/2 87.012
Rohrklemmen Serie »speedfit«

Zur Wandbefestigung der starren PA- oder Alu-Rohre.

Rohrklemmen

ArtikelNr. fur Rohr-AuBen-@ \ A
88.012 12 £

88.015 15

88.018 18

88.022 22

88.028 28 88.015
Sicherungsringe Serie »speedfit«

Sicherungsringe

ArtikelNr. fur Rohr-AuBBen-@ Farbe

91.012 12 rot

91.015 15 grau

91.018 18 grau

91.022 22 grau 91.022

Schutzkappen serie »speedfit«

Die abgebildete Schutzkappe ist ein sehr interessantes Zubehorteil. Sie kann nach Einfiihren des Rohres
auf den Verbinder aufgeschoben werden, oder im vormontierten Zustand mit dem Verbinder eingesetzt
werden. Dieses Element ist leicht zu l6sen.Sie sichert die Verbindung z.B. gegen ungewolltes Lsen etc.

Schutzkappen

ArtikelNr. fur Rohr-AuBBen-@
92.012 12

92.015 15

92.018 18

92.022 22

Farbe

schwarz
schwarz
schwarz
schwarz

92.018

Ldsehilfen serie »speedfit«

Losehilfen

ArtikelNr. fur Rohr-AuBen-@
93.015 15

93.022 22

93.028 28

93.022

Alle Angaben in mm, falls nicht anders gekennzeichnet



Speedfit®

,Qualitat die verbindet*
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Aluminiumrohr fur Druckluftinstallationen

@ 15 mm, 18 mm, 22 mm, 28 mm

Das Speedfit®-Aluminiumrohr wird aus speziellem Aluminium mit einer Oberflachenbeschichtung hergestellt, welche korrosionsfest ist und
elektrisch isolierend wirkt. Das Rohr kann fir trockene Druckluft und Vakuum eingesetzt werden. Das Aluminiumrohr ist speziell fir den
Einsatz mit unseren Verbindern entwickelt worden.

Technische Eigenschaften:

Einsatzbereich Aluminiumrohr @ 15 - @ 28

Temperatur/Luft
-20°C

+1°C

+23°C

+65 °C

Rohrtoleranz: + 0,10 mm

Druck
20 bar
20 bar
20 bar
20 bar

Das Rohr muss sauber abgetrennt werden. Nach dem Ablangen muss das Rohr au3en entgratet und mit einer leichten Fase versehen
werden. Dies ergibt sich aus dem Schneidwinkel des Aluminiumrohrschneiders. Damit wird ein einwandfreies Einstecken des Rohres in den

Verbinder gewahrleistet.

RAL Nr. 5015 himmelblau

Aluminiumrohre serie »speedfit« - Stangenware -

Rohrléange: 3 m, Verpackungseinheit: 20 Stuick (10 Stiick bei AuBen-@ 28 mm), nur in kompletten Verpackungseinheiten lieferbar.

Aluminiumrohre, oberflachenbeschichtet

ArtikelNr. Rohr-
AuRen-@
90.1513-B 15
90.1816-B 18
90.2220-B 22
90.1513-B 90.2826-B 28

Preis gilt pro Verpackungseinheit.

Rohr-
Innen-@

13
16
20
26

max. Betriebsdruck
bei 20 °C

20 bar

20 bar

20 bar

20 bar

Farbe

blau
blau
blau
blau

Alle Angaben in mm, falls nicht anders gekennzeichnet.
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Kunststoff-Rohre

Stangen- und Rollenware

Die von uns angebotenen Kunststoff-Rohre haben sich seit Jahren
in zahlreichen Anwendungsbereichen bewahrt.

Sie sind in besonderem Mafe druck- und temperaturbesténdig,
schwingungs- und schlagfest, korrosions- und alterungsbestéandig
und von geringem Gewicht. Sie eignen sich hervorragend fir die
Verwendung mit unseren Schnellsteckverbindern.

Betriebstemperaturen bei Dauerbelastung: -40 °C bis +120 °C

Kunststoff-Rohre

Physikalische Eigenschaften Werkstoff Polyamid 12
Dichte, bei 20 °C 1,04 glcm?®
linearer Ausdehnungskoeffizient 15-10°1/K
Schmelzpunkt ca. +186 °C

Kunststoffrohre aus Polyamid PA 12 serie »speedfit« - Stangenware -
Rohrlange: 3 m, Verpackungseinheit: 20 Stiick (10 Stiick bei AuRen-@ 28 mm), nur in kompletten Verpackungseinheiten lieferbar.

Kunststoffrohre aus Polyamid PA 12

ArtikelNr.

89.1209-B
89.1209-S
89.1512-B
89.1209-B 89.1512-S
89.1814-B
89.1814-S
89.2218-B
89.2218-S
89.2823-B
89.1209-S 89.2823-S

Rohr-
AuBen-@

12
12
15
15
18
18
22
22
28
28

Rohr- max. Betriebsdruck Farbe
Innen-@ bei 20 °C

9 32 bar blau

9 32 bar schwarz
12 25 bar blau

12 25 bar schwarz
14 28 bar blau

14 28 bar schwarz
18 22 bar blau

18 22 bar schwarz
23 20 bar blau

23 20 bar schwarz

Betriebsdruck bei 2,5-facher Sicherheit. Preis gilt pro Verpackungseinheit.

Kunststoffrohre aus Polyamid 12 Serie »speedfit« - Rollenware -

Rollenlange: 25 m, 50 m, 100 m

Kunststoffrohre aus Polyamid 12 — Rollenware — Farbe blau

ArtikelNr.

94.12-25
94.15-25
94.18-25
94.22-25
94.12-100
94.15-100
94.18-100
94.22-100
94.12-25 94.28-50

Schlauch-
AuBen-@

12
15
18
22
12
15
18
22
28

Schlauch- max. Betriebsdruck Rollenlange
Innen-@ bei 20 °C

9 19 bar 25m
12 15 bar 25m
14 16 bar 25m
18 13 bar 25m
9 19 bar 100 m
12 15 bar 100 m
14 16 bar 100 m
18 13 bar 100 m
23 13 bar 50 m

Betriebsdruck bei 2,5-facher Uberdrucksicherheit.

Ausnutzungsgrad der zulassigen Betriebsdriicke (Rechenbeispiel):

Temperaturbereich +20 °C +30 °C
Rohre weich/hart 100% 80%

+40 °C
60%

+50 °C +60 °C +70 °C +80 °C bis +100 °C
50% 45% 40% 30%

Beispiel: 94.15-25 (weich): Zul&ssiger Betriebsdruck bei +50 °C: 50% von 15 bar = 7,5 bar
89.1512 (hart):  Zul&ssiger Betriebsdruck bei +50 °C: 50% von 25 bar = 12,5 bar

Bei Verwendung mit unserem Steckverbindungssystem gelten die technischen Angaben siehe Seite 4.
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Druckluft-Leitungssystem

Wichtige Installationshinweise

Wenn das System vertikale Sichtleitungen entlang einer Mauer
vorsieht, ist es ratsam, die Wandhalterungen zunéchst nur an den
waagerecht verlaufenden Rohren anzubringen und anschlieRend
die Installation mit Druck zu beaufschlagen.

800 mm 400 800 mm 800 mm _ 800 mm

i T i ki et
t|t t|t Tt t|f1
[) [] [] [-]

Phase 1: System ohne Druck

Jetzt erst sollte die Montage der Wandhalterungen und die Befesti-
gung der Druckluftentnahmestellen (Luftverteilerdose 86.012)
durchgefuhrt werden.

-

B« B« 0B+

Phase 2: Befestigung der mit Druck beaufschlagten Leitung

Die Verlegung um die S&ule herum erfordert, dass ein entsprechender Abstand zwischen der Mauer und dem Verteiler eingeplant ist. Man
kann dies mit dem Einbau eines Ausdehnungsbogens wie unten abgebildet ausfihren. Ebenso muf} ein min. Abstand von ca. 10 cm von

Verbinder und Wandhalter (Rohrklemme) gewabhrleistet sein.

400 400

Séule kleiner
alsim

| | I I
I | . H I - Ausdehnungsbogen

Saule groRer
alslm

Wenn die Verrohrung Uber groRere Strecken hinweg vorgesehen ist, empfiehlt es sich, alle 25 Meter einen Ausdehnungsbogen (wie
auf der Zeichnung rechts aufgezeigt) einzuplanen. Grundsétzlich sollten Druckluftleitungen mit einem sogenannten Wasserabscheider
(Schwanenhals) ausgelegt werden. Wir empfehlen hier unseren Artikel 81.022.




14

Wichtige Installationshinweise

Durch die anwenderfreundliche Konzeption des Druckluft-Leitungs-
systems ist es mdglich, Montage und Demontage ohne jegliche Art
von Werkzeugen durchzufihren. Neben einer beachtlichen Zeit-
ersparnis bewirkt dies eine Kosteneinsparung um bis zu 50%.

Um eine sichere und somit einwandfreie Installation gewahrleisten
zu konnen, sind folgende Punkte zu beachten:

» Die Rohrschellen miissen so montiert werden, dass man noch ge-
nigend Spiel hat um das Rohr hin und her zu schieben.

Folgende Faktoren zur Langenausdehnung von
Polyamid-Rohren sind zu bertcksichtigen:

Faktor
PA -12 Rohr (weich) 15
PA -12 Rohr (mittel) 1,3
PA -12 Rohr (hart) 1,0

Spezifischer Langenausdehnungskoeffizient fiur Polyamide =
10%/C°

Zur Berechnung der Langenausdehnung muB folgende Formel ver-
= Als weiterer wichtiger Punkt ist zu beachten, dass sich an den  \yendet werden:

Rohrenden kein Grat befindet, um Beschadigungen an den
,,0“-Ringen des Verbinders zu vermeiden.

e Fur die @ 12, 15, 18, 22, 28 mm empfehlen wir die Rohre mit
einer Fase zu versehen, um die Montage zu erleichtern.

e Damiteine optimale Rohrtrennung (90°) erreicht wird, sollte diese
grundsatzlich mit unserem Rohrschneider Artikel 259.800 durch-
gefuhrt werden.

Faktor (PA-Rohr)

spez. Langenausdehnungskoeffizient (10“/C°)
Leitungslange (L)

Temperatur (AT)

= AL

X X X

Beispielrechnung:

Eine Druckluftleitung mit 150 m Lange, die in einer Halle verlegt ist

e Um Druckverluste der Anlage ZU Vermeiden, ist darauf zu aChten, (Po|yamid_Rohr hart)' deren Umgebungstemperatur zwischen +15
die Rohre immer bis zum Anschlag in den Verbinder zu stecken bis + 40 °C liegt (AT somit 25 °C) dehnt sich um:

(siehe auch Markierung am Verbinder).

AL=1,0x10“C°x150 mx 25°C
= Bei der Installation des Druckluft-Leitungssystems um einen A | = 0,375 m aus

Pfeiler, ist die Langsausdehnung der Rohre und Verbinder eben-
falls zu bertcksichtigen. Wir empfehlen einen Wandabstand von
ca. 30 mm.

» Bei der Installation von mehreren senkrechten Rohren empfehlen
wir, erst die Rohrschellen der horizontalen Leitungen zu mon-
tieren, die Anlage unter Druck zu setzen und im 2. Schritt die ver-
tikalen Schellen und Verbinder zu montieren. Man vermeidet
damit, dass die senkrechten Rohre nach der Installation schief
verlaufen.

« Ist bei der Installation des Druckluft-Leitungssystems kein Kalte-
trockner vorhanden, empfiehlt es sich, unseren T-Verbinder mit
integriertem Wasserabscheider (ArtikelNr. 81.022) einzusetzen.
Somit kann das Kondenswasser an einem bestimmten Punkt
gesammelt werden.

e Bei der Installation des Druckluft-Leitungssystems muf3 vorher
eine korrekte Warmeausdehnungsberechnung durchgefiihrt
werden, um ein Verbiegen der Rohre und Anschliisse zu ver-
meiden.

e Die Kunststoffrohre dehnen sich um ca. 0,2 mm/°C x m aus.

Weitere technische Details auf Anfrage. Alle angegebenen Werte entsprechen theoretischen Berechnungen und sind daher nicht verbindlich.
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Beispiel fir Rohrleitungsberechnung

Druckluftverteilung mit Ringleitung Druckluftverteilung mit Stichleitung

Fur die Dimensionierung der Ringleitung ist die halbe Nennlange  Fur die Dimensionierung der Stichleitung ist die gesamte Rohr-
der gesamten Rohrleitung und der gesamte Druckluftbedarf in An-  leitungslange und der gesamte Druckluftbedarf in Anrechnung zu
rechnung zu stellen. stellen.

Z.B. Druckluftbedarf 1000 I/min. Betriebsliberdruck 7 bar, gesamte  Z.B. Druckluftbedarf 750 I/min. Betriebstiberdruck 7 bar, gesamte
Rohrleitungslange waren 300 m, als Ringleitung ist mit 150 m zu  Rohrleitungslange waren 50 m.

rechnen.

A = Leitungslange der Ringleitung in m A = Leitungslange der Stichleitung in m

B = Fordermenge der Kompressors in I/min. B = Fordermenge des Kompressors in I/min.

A 25 50 100 150 200 250 300 A 25 50 100 150 200 250 300

B B
200 12 12 12 15 15 15 18 200 12 12 12 15 15 15 18
400 12 12 15 15 15 18 18 400 12 12 15 15 15 18 18
500 15 15 15 18 18 18 18 500 15 15 15 18 18 18 18
750 15 15 18 18 18 22 22 750 15 15 18 18 18 22 22
1000 15 15 18 18 22 22 22 1000 15 15 18 18 22 22 22
1500 18 18 18 22 22 22 22 1500 18 18 18 22 22 22 22
2000 18 18 22 22 22 28 28 2000 18 18 22 22 22 28 28
3000 22 22 28 28 28 28 28 3000 22 22 28 28 28 28 28
4000 28 28 28 28 28 28 28 4000 28 28 28 28 28 28 28

Um die erforderlichen Leitungslangen fiir Haupt-, Versorgungs- und Stichleitung zu ermitteln wird empfohlen, die Versorgungsleitung
als Ringleitung auszulegen, da so zur Dimensionierung die halbe Férdermenge, sowie die halbe Leitungslange zugrunde gelegt werden
kénnen.

Ersatzrohrleitungslange von Fittingen pro Stiick

@ in mm 12 15 18 22 28
@i in mm 9 12 14 18 23
Winkel 0,6m 0,70m 1,0m 1,3m 1,5m
T-Stlick 0,7m 0,85m 1,0m 1,5m 2,0m
Reduzierstiick 0,3m 0,40m 0,45m 0,5m 0,6m

Diese Werte missen der realen Rohrlange zugeschlagen werden, um die stromungstechnische Rohrleitungslédnge L zu erhalten.

Durchflussraten fur PA-Rohr und Aluminium-Rohr

Rohr @ mm PA-Rohr PA-Rohr Alu-Rohr Alu-Rohr
Hauptleitung Stichleitung Hauptleitung Stichleitung
6m/sec. bei 8 bar in I/min 15m/sec. bei 8 bar in I/min 6m/sec. bei 8 bar in I/min 15m/sec. bei 8 bar in I/min
12 205 5l - -
15 365 916 430 1004
18 498 1248 650 1548
22 823 2057 1018 2442
28 1344 3367 1720 4160

Die angegebenen Werte fir den Durchfluss in der Hauptleitung kdnnen bei Durchfluss in beide Richtungen verandert werden.

Weitere technische Details auf Anfrage. Alle angegebenen Werte entsprechen theoretischen Berechnungen und sind daher nicht verbindlich.
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