CONNECTED TO INNOVATION

PRrevosT PipING SYSTEM

DRUCKLUFTNETZWERKE



PREVOST | Hersteller von innovativen

[ eitungssystemen

Seit rund 40 Jahren entwickelt, fertigt und vertreibt PREVOST erfolgreich sein umfassendes Sortiment zur Verteilung und Nutzung
von Druckluft und anderen Medien: Leitungen mit Sicherheitskupplungen, Filterldsungen und Druckluftwerkzeugen.

PREVOST ist ein wichtiger Partner der Unternehmen in der Druckluft- und Hydraulikbranche, der MaBstébe setzt.

UnserTeam ist jeden Tag aufs Neue engagiert bei der Arbeit, um unseren Kunden neue Perspektiven zu erdffnen:
e durch stéandige Innovation und Suche nach Verbesserungsmaglichkeiten
e durch hohe Produktqualitat, gute Beratung und Serviceleistungen

SCHWERPUNKT INNOVATION

F&E-Strategien fiir patentierte Produkte: bietet die
leistungsstéarksten und sichersten Produkte, die alle
geltenden Normen erfullen.

Optimaler Einsatz unserer Produkte: Unsere Losungen
steigern die Leistungsfahigkeit lhres Unternehmens und
verbessern die Effizienz Ihrer Investitionen.

In Europa hergestellt: Die Produktpalette unseres

Prevost PipinGg SysTem besteht aus 100 % Aluminium und
wird vollstéandig in Europa entwickelt und gefertigt.

SCHWERPUNKTQUALITAT

Zertifizierungen von PREVOST:
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TUV : Konformitétszertifikat gemaB der
- Druckluftrichtlinie DI/2014/68/EU

Die Produkte erfullen die Bestimmungen folgender Normen:

Qualitat der
Oberflachenbehandlung des
Rohrs

Ransicot

ﬁ%

ﬁ m REACH: Registration, Evaluation,
v Authorization and restriction of Chemicals
07720065,

¢ Européische Norm zur Klassifizierung von Bauprodukten
und Bauarten zu ihrem Brandverhalten (EN 13501-1).
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SCHWERPUNKT: ANFORDERUNGEN
IHRER BRANCHE

Wir werden allen Anforderungen der verschiedenen
Industriebranchen sowie von Verteilerfachbetrieben,
Unternehmern, Architekten, Planungsbtros und
Installateuren gerecht.

SCHWERPUNKT: IHR BEDARF

PREVOST verfiigt liber ein Kompetenzzentrum zur
Planung lhrer Leitungssysteme.

» PLAN und ANGEBOT
fur Ihr Projekt auf Anfrage

Es ist eine App fiir Smartphone und
Tablet verfiigbar.

Eine leistungsfahige Logistik: Unser

Team und Sie kdnnen sich auf eine funktionierende Logistik
verlassen, die Produkte werden in der Regel noch am Tag
der Bestellung versendet

Ein Schulungszentrum zur Vertiefung Ihrer Kenntnisse
Uber Medien und Leitungskomponenten

Dynamische und kompetente Verkaufsteams in mehr
als 80 Landern

Ein aufmerksamer Kundenservice




Was ist ein Druckluftleitungssystem?

Ein Druckluftleitungssystem verbindet eine Druckluftquelle, den Kompressor, mit den
Verteilungs- und Entnahmepunkten.

Das Leitungssystem von PREVOST besteht aus Aluminiumrohren.
Diese sind in einer H6he von mindestens 2,5 m liber dem Boden angebracht und bilden den Hauptkreislauf fir die
Druckluft.

Von diesen Hauptleitungen gehen Rohre mit kleinerem Durchmesser ab, die sog. Ableitungen. Sie enden ca. 1,2 m tiber
dem Boden. Diese Ableitungen bilden die Enthahmepunkte, an denen die Druckluft Uber verschiedene Komponenten
(Sicherheitskupplungen, Filter, Schlauche...) genutzt werden kann.

BERECHNUNG DES LEITUNGSNETZES

Fur die Konzipierung des Leitungssystems ist der bendétigte Rohrdurchmesser zu ermitteln, unter Berticksichtigung des
gewunschten Luftdrucks, der Enthahmemenge und der Lange der Hauptleitung. Die errechneten Daten basieren auf einem
Betriebsdruck von 8 bar und einem Druckverlust von 5 %.

KOMPRESSOR* LANGE DES HAUPTROHRES

LEISTUNG som [JINEN 15om JESEN s00m 1000 m [EESI 1600 m
| kW | cv [ Nm3/h [ N/min | scim | 1641t [JEEREl 4021t JEEXMN 16401t 2NN 32001t PRl 5249t
3

2,2 22 367 13 6 | 16

20

3 | 4 | 30 | 18 16 32 32 32
4 5 40 668 24 32 32 32 32
556 | 75 | s | 833 | 29 20
7,5 10 70 1167 | 41 20
11 | 15 | 100 | 1667 | 59
15 20 150 | 2500 88
18 | 25 | 180 | 3000 | 106
22 30 220 | 3674 130
26 | 35 | 260 | 4167 | 147
350 | 5833 206

370 | 6179 | 218 | 80

500 8350 294 80
55 | 75 | 550 | 9185 | 324 80 80 80 80
750 12500 441 80 80
16667 | 80
18370 80 80
25000 | 80
29167 80 80
33333 | 80 80
* Diese Werte konnen leicht variieren in Bezug auf die Daten der Kompressorenlieferanten
MATER'ALD”_ATAT'ON Dilatationskoeffizient: 0,024 mm pro Meter und Grad C.
Die Dilatation errechnet sich wie folgt:
Bei Temperaturschwankungen dehnt sich das Aluminium C = Dilatationskoeffizient

aus bzw. zieht sich zusammen (Dilatation und
Kontraktion). Zum Ausgleich sind entsprechende
Adsorptionsvorrichtungen an den Leitungen
vorzusehen.

L = L&nge der Geraden (zwischen 2 Festpunkten)

AT° = Differenz zwischen Hochst- und Tiefsttemperatur im Raum in °C

DL = Allgemeine Dilatation

Hierzu gentigt ein Schlauchstiick. Auf diese Weise lassen d.h. DL = C x L x AT®
sich auch Richtungsanderungen (Winkel) vornehmen
oder Hindernisse in der Werkstatt (Pfosten, Pfeiler usw.)

umgehen.

Beispiel: Verlegung einer 20 m langen Leitung mit @ 40 und einer
Raumtemperatur von 15 °C, die einer Temperatur von max. 40 °C
standhalten soll, d.h. einer Temperaturdifferenz von 25 °C ausgesetzt ist.

DL : 0,024 x 20 (m) x 25° (40 °C - 15 °C) = 12 mm
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PrevosT PPNG SYSTEV
mnovanon aus, 700 % AL

Das neue Sortiment zur Druckluftversorgung PrevosT Piping SysTem aus 100 % Aluminiumrohren und - Verbindungsstiicken aus
100 % Aluminium und ist folglich kompakt, leicht und bestéandig.

Die Komponenten lassen sich schnell und problemlos installieren und umgehend mit Druck beaufschlagen.
Die Produkte von PrevosT PipinGg SysTem garantieren:
e cine saubere Luft bei hoher Luftqualitat

e perfekte Dichtheit und optimierten Durchsatz
e Betriebsdruck von 16 Bar

Die Arbeitsplédtze in lhrem Unternehmen sind korrekt versorgt, leicht zuganglich und ergonomisch. Zudem ist die
Anlage nachhaltig, da sie sich jederzeit einfach zuriickbauen lasst.

Vorziige der neuen Produktreihe PrevosT PiPING SYSTEM

LEICHT UND KOMPAKT

MODERNE TECHNIK
Verbesserte Struktur der neuen PPS1-Fitting

aus Aluminium: leichter, kompakter und

Die Aluminiumlegierung
bestandiger.

gewahrleistet in Verbindung mit
der Epoxidharzlackierung der
AuBenseite und der behandelten
Rohrinnenseite einen
Rundum-Korrosionsschutz.

STOSSFEST

Aluminium weist durch oiost
seine StoBfestigkeit und [
hohe Druckbestandigkeit
ausgezeichnete mechanische

Eigenschaften auf. ' I ~.<>'

IV

SCHNELL UND LEICHT
ZU INSTALLIEREN

Das Rohr wird einfach in den

Fitting eingesteckt und der 100 %

Fitting PPS 1 festgezogen. AUSBAUFAHIG
MIT : Die Kupplung
KOMPRESSOROLEN ‘ DICHT BEI SEHR GERINGEN PPS1 ermoglicht
KOMPATIBEL __ | DRUCKVERLUSTEN einen modularen

; Leitungsaufbau und

Aluminium eignet sich flr alle Das ‘PPS Grip Concept’ sorgt fUr -ausbau
Ublichen Kompressorendle. einwandfreie und vollkommen dichte

Verbindung der Anschliisse. Durch die
vollig glatte Rohrinnenseite, den niedrigen
Reibungskoeffizienten und den groBen
Durchgangsdurchmesser wird ein
optimaler Durchsatz erzielt.
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PrevosT PPNG SYSTEV
Horvieiungern 700 % Al

& ROSTFRE GERINGE DRUCKVERLUSTE

‘ durch eine glatte Rohrinnenseite

WIRTSCHAFTLICH UV UND WARMEBESTANDIG

geringer Dilatationskoeffizient

‘ W.w ISO-LACK UND KENNZEICHNUNG

EINFACHE WERKZEUGE

einfach zu schneiden und anzufasen, flr vereinfachte Installation und

Wart
| ©KENE BRANDGEFAHR ¢

keine Brandschutzbescheinigung erforderlich

| © SEHR LEICH

von einer Person allein installierbar

Bl ROHREIGENSCHAFTEN

¢ Material: Eloxiertes Aluminium. Legierung EN AW 6060 T6 UNI-EN 573-3

¢ Oberflachenbehandlung: Innen und auBen behandelt (erflillt RoHS-Richtlinie)
¢ Beschichtung: Elektrostatische Lackierung

e Strangpressqualitat: Nahtlose Pressung

e Kompatible Medien: Druckluft, Vakuum, Neutralgase

¢ Rohrléngen: 4 oder 6 Meter

¢ Dichte: 2,7 kg/dm3

¢ RohrauBendurchmesser: @16, 20, 25, 32, 40, 50, 63, 80 mm

PREVOST vertreibt ein breites Sortiment an 100%-igen Aluminiumrohren fur Druckluft, Vakuum und Stickstoff.

Druckluftrohre, blau Vakuum- und Druckluf- Stickstoffrohre N2, griin

RAL 5012 trohre, grau RAL 7001 RAL 6029
@16 PPSTUB16L4 @16 PPSTUG16L4 @20 PPSTUV20L6
@20 PPSTUB20L4 @20 PPSTUG20L6 @25 PPSTUV25L6
@20 PPSTUB20L6 @25 PPSTUG25L6
@25 PPSTUB25L4 @32 PPSTUG32L6
@25 PPSTUB25L6 @40 PPS TUG40L6
@32 PPSTUB32L4 @50 PPSTUG50L6
@32 PPSTUB32L6 @63 PPSTUG6E3L6
@40 PPSTUB40L4 @80 PPSTUG80L6

@40 PPS TUB40L6
@50 PPSTUB50L6
@63 PPSTUB63L6
@80 PPSTUB8OL6
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PrevosT PPNG SYSTEV
RS T-Fitongs, 700 % Al

PREVOST entwickelt und fertigt die neuen Fittings PPS1 aus 100 % Aluminium - die
kompaktesten und leistungsstérksten fittings auf dem Markt.

Neues Konzept

Das Rohr wird durch ein neues Greifersystem in den Fitting gehalten: dem ‘PPS Grip Concept'.
Das PPS Grip Concept basiert auf einem Ring aus Edelstahl, dessen Z&hne in das Aluminium greifen.

Die Dichtheit wird durch eine neue geschmierte Profildichtung mit optimiertem Aufbau und verbesserten Eigenschaften erzielt.
Die Dichtheit ist selbst unter hartesten Einsatzbedingungen gewahrleistet.

KENNZEICHNUNG
LOGO PREVOST in jede Kupplung eingraviert

DRUCK

Max. Einsatzdruck (bar/psi)

DURCHMESSER b PPs1

- 2 @25
RohrauBendurchmesser in mm und Zoll

1Gj5ar- 232 psi MARKIERUNG

fur korrekte Einflihrung des Rohrs in die Kupplung
|
l h 1 l
y
| L | |

RUCKVERFOLGBARKEIT

DICHTHEIT INNENKOMPONENTEN
Die Dichtung wurde anwendungsgerecht angepasst. Fur véllige i i g
Dichtheit ist sie mit 2 teflonbeschichteten Fligeln ausgestattet. Die Innenkomponenten bleiben nach der Montage fest mit

dem Kérper verbunden.

Betriebsdruck in Abhéangigkeit von der
Temperatur

PN

Bl TECHNISCHE DATEN \

¢ Einsatzdruck: - 0,98 bar bis 16 bar ::_ %

e Temperatur: - 20 °C bis 80 °C | E
e Korper und Mutter: 100 % Aluminium EN AB 46100 B

* PPS Grip Concept: Greifersystem o

 Abzweigflansch zur Ableitung der Kondensate N

| | | I | 1 | 1 | 1 | 1 1 1
-10 0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100 110 120 °C
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Die neue Kupplungsreihe PPS1, 100 % Aluminium:
vollstandigstes Sortiment auf dem Markt

Durchmesser von 16 mm (1/2”) bis 80 mm (3”)

@16 @20 @25 @32 © 40 @50 063 © 80
1/2” 3/4” 17 11/4” 11/2” 27 21/2” 3”

Zahlreiche Konfigurationen méglich

Gerade Verbindungsstiicke

Ubergangsstiick  Ubergangsstiick
\erbinder Reduzierstiick Blindstopfen ~mit AuBengewinde mit Innengewinde

Winkel

90°-Winkel 90°-Winkel mit 45°-Winkel
T-Stiicke AuBengewinde

AN
L P TR

T-Stuck T-Stlck mit Reduzierung T-Stlck mit zylindrischem Innengewinde

[ prevost




PrevosT PPNG SYSTEV
RS T-Fitongs, 700 % Aliminum

Abzweigflansch

Korper und Mutter bestehen zu 100 % aus Aluminium.
Der Abzweigflansch ist besonders kompakt mit
Verdrehsicherung und abnehmbarer Kupplungshalfte. Das
Bohren ist ohne Demontage maoglich.

B

Die Abzweigflansche dienen zur Beférderung von
trockener Luft an die Arbeitsplatze durch Abzweigung der
Luft von der Hauptleitung.

6 bar232 ps

Das Wasser im unteren Leitungsteil der Hauptleitung wird
Uber einen automatischen Ablass zu einem Leitungstiefpunkt
abgeleitet.

Kugelhahn

Es sind verschiedene Ausfihrungen erhaltlich:

A m\mm

SO

Rohr / Rohr AuBengewinde / Rohr Innengewinde / Rohr

Befestigung

Mutter und Korper lassen sich mit einfachen Standardwerkzeugen oder
Spezialschlisseln von PREVOST festziehen. Das Anzugsmoment lasst sich mit
einem Drehmomentschltssel kontrollieren.
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PrevoST PPNG SYSTEM
Grnareqen zur Vemegurnq aer L.etrnger

Der Kompressorraum sollte gerdumig, gut belliftet, isoliert und vom Rest der Werkstatt abgetrennt
sein.

Die Gerate werden mit Schlduchen an die PPS-Leitungen angeschlossen, um Gefahren durch Vibrationen zu
vermeiden und die Wartung zu erleichtern (Bestellnr. LEF und LEM).

FUr die einzelnen Geréte sind zwischen den Filterelementen und Behéltern jeweils Bypéasse zu installieren.

Die Hauptleitung ist als Kreislauf zu verlegen. Aus Sicherheitsgrinden sind die Hauptdruckluftleitungen in einer Héhe von mindestens
2,50 m Uber dem Boden zu verlegen. Der Durchmesser der Hauptleitung sollte gro3 genug sein, um Druckverluste zu vermeiden
und kunftige Leitungserweiterungen zuzulassen. Die horizontale Hauptleitung ist mit einem Gefélle von 1 % zu verlegen, damit das
Kondenswasser nach unten ablaufen kann (Ablasse).

Die Leitungen sind mit einer ausreichenden Anzahl an Gleitrohrklemmen zu montieren, um eine sichere Befestigung zu
gewahrleisten und Dilatationen bzw. Kontraktionen der Leitung auszugleichen (Bestellnr. PPS ClI).

Mogliche Restkondensate werden von der Hauptleitung Uber direkte Ableitungen, die mit einem automatischen Ablasssystem
ausgeruUstet sind, abgeleitet.

Anbringung der Leitungen

Die Anbringung der Leitungen (an Wand oder Decke) hangt von der Anordnung der Werkstatt ab.

Die verschiedenen Leitungen des Systems sind so zu montieren, dass sie perfekt aneinander ausgerichtet sind und ein solides
Leitungssystem entsteht. Folglich sind die Abstandsvorgaben zwischen den Leitungsaufhangungen einzuhalten. FUr eine korrekte
Installation ist ein Abstand von 3 Metern zwischen den Befestigungsklemmen einzuhalten.

Von der Wand entfernte Leitung Leitung entlang der Wand Aufgehangte Leitung

§ I —
| /Q/
-
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PrevosT PPNG SysTev
Moniageverialrer

SCHNEIDEN

FESTZIEHEN ANFASEN

Der Rohrschnitt muss rechtwinklig zur
Rohréffnung erfolgen (Bestellnr. PPS CTU)

Mutter erst per Hand anziehen, dann gemaR RohrauBenseite anfasen: RohrauBenseite anfasen: das
den Vorgaben festziehen. erleichtert das Einschieben in den Fitting und verhindert
eine Beschadigung der Dichtung. Ein leichtes Anfasen
der Rohrinnenseite beseitigt mogliche Schnittreste. (Fur
@ 63 und 80 ist das Werkzeug PPS CTCHEG380 zum
Schneiden und Anfasen zu verwenden).

LOSEN MARKIEREN

Mutter lockern und dann das Rohr Das Rohr markieren, um die Einstecktiefe
durch eine leichte Drehbewegung bis zur des Rohrs in den Fitting vor dem

Markierung in den Fitting einschieben. Festziehen kontrollieren zu kénnen (hierzu

Hinweis: Zum leichteren Einstecken die Markierungen an dem Fitting oder am
des Rohrs in den Fitting sollte eine Montageschlissel heranziehen)

Montagefllssigkeit (Bestellnr. PPS AL)
verwendet werden.
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L/1Qonomie Luna Energiesiizierz

PREVOST héalt verschiedene Losungen zum Aufbau eines Druckluftsystems bereit.

Rohrleitungsdosen prevoS1

Die Wandverteiler werden an den Ableitungen angebracht und bieten einen sicheren, schnellen Einfach- oder Doppelanschluss
fir lhre Geréate.

e [ uftzufuhr: G 1/2 oder G 3/4

¢ \/erschiedene Anschlussprofile

e Material: Aluminiumlegierung

e \Wandanbringung an 4 Punkten

e Manueller Ablass

e | uftaustritt: 2 Sicherheitskupplungen, auf einen Druck abtrennbar

e Kupplungen ohne DruckstéBe geman ISO 4414 zum Schutz des
Anwenders

e Ausrichtbare Kupplung zur gewlnschten Positionierung des
Knopfes

e Schnelles AnschlieBen und Abtrennen

Luftaufbereitungssysteme

Sie dienen zum Schutz der Druckluftwerkzeuge und -gerate. Es sind 3 Behandlung méglich:

Zyklonabscheider: Der Zyklonabscheider dient zur wirksamen Abscheidung der wesentlichen Feststoffpartikel
sowie der Wassertropfchen aus der Druckluft (Bestellnr. SPC).

Kaltetrockner: Das System scheidet das in der Druckluft enthaltene Wasser durch Absenken der
[ ] Lufttemperatur per Warmetausch bis auf den Taupunkt (+3 °C) ab (Bestellnr. ALF).

Stang_:lardfilterung 25 pm: Der Filter beseitigt Verunreinigungen aus der Druckluft (Partikel, Wasser
und Q). Die Verunreinigungen werden anschlieBend Uber den Ablass am Behélterboden abgeleitet
(Bestellnr. ALTO).

Fiir eine herausragende Luftqualitat wird ein Submikronfilter empfo'hlen: Er entfernt die
zuriickgebliebenen Verunreinigungen, wie Feststoffpartikel, Tropfchen und Olaerosole zu 99,99 % aus
der Druckluft. Dies gewahrleistet eine ausgezeichnete Luftqualitat (Bestellnr. MICRO AIR).

Schlauchaufroller

Automatischer Schlauchaufroller: unerlasslich fir mehr Sicherheit und Effizienz in der
Werkstatt. Die Systeme sorgen fiir Zeitgewinn, Sicherheit und Komfort beim Einsatz
von Verteilschlauchen.

Die automatischen Schlauchaufroller entsprechen der Europaischen Maschinenrichtlinie
2006/42/EG.

AuBerdem finden folgende Standards Anwendung:

e EN ISO 12100: 2010-11-01 ,Sicherheit von Maschinen — Allgemeine
Gestaltungsleitsatze - Risikobeurteilung und Risikominderung*

e EN 13857: 2008 ,Sicherheit von Maschinen: Sicherheitsabstéande gegen das
Erreichen von Gefahrdungsbereichen mit den oberen und unteren GliedmaBen*

Kontaktieren Sie uns fur mehr Informationen unter: www.prevost.eu
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PrevosT PPNG SysTev
£1702106/16)7

Abzweigflansch

Der Abzweigflansch dient zur Abzweigung einer Druckluftleitung flr die Nutzung eines Gerats am Arbeitsplatz.
Er Ubernimmt die Funktion des ehemaligen ,Schwanenhalses” und dient zur Reduzierung des Kondensates.

Tiefpunkt

Die Tiefpunkte sind fUr eine korrekte Ableitung der Kondensate notwendig. Die Ableitungen sind an strategischen Punkten
Uber das gesamte Leitungssystem zu verteilen. Die Kondensate kénnen Uber jedes gangige Ablasssystem (elektronischer

oder automatischer Ablass, manuelles Ventil ) abgeleitet werden. Die Abtrennventile dienen zur Abtrennung bestimmter
Leitungsabschnitte fir Wartungsarbeiten.

Wandverbindungsstiick

Mit dem Wandverbindungsstlck lassen sich Abweichungen
hinsichtlich des Mittenabstands ausgleichen.

Zwischen Abzweigung

und Wand

Zwischen Filtersystem
und Leitung

Tragerkonsolen fiir IPN/HEA-Trager zum Anbringen von Leitungszubehor

Sie ermdglichen eine ergonomische und sichere Anordnung des Arbeitsplatzes. An den
Metalltragerkonsolen lassen sich mithilfe der Aufhangungen flr IPN/HEA-Trager die Geréte sicher
und schnell - - ohne Bohren oder SchweiBen - in Einklang mit den geltenden Vorschriften anbringen. &
Die Konsolen dienen zur Anbringung von:

e Offenen und geschlossenen Schlauchaufrollern G%
¢ \Wandaufhangungen

e | uftaufbereitungssystemen ALTO
¢ Universalhalterungen + Zubehore
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[J prevost

Prevost SAS - Tel. +33 4 50 64 04 45
Prevost GmbH - Tel. +49 (0) 921 516 7204
E mail : sales@prevost.eu

WWW.prevost.de
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Dieses Dokument ist nicht rechtlich bindend

Im Interesse der Weiterentwicklung behélt sich PREVOST das
Recht vor, jederzeit technische Andcrungcn seiner Produkte
ohne Vorankiindigung vorzunehmen
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